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Abstract of EP0654717 

The invention relates to a timepiece having a 
body or support on which may be held, in a 
removable manner, a detachable piece. The 
invention also relates to a method for fastening 
this piece to this body or support. 
The timepiece is characterised in that the means 
for fixing the detachable piece to the body or 
support consist of at least one revolving lock (10) 
which is anchored permanently into the actual 
material of the body or support (2) with axial 
immobilisation provided by this material. 
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© Piece d'horlogerie comportant un dispositif de fixation d'une piece rapportee sur un bati et 
procede d'assemblage de cette piece sur ledit bati. 



© L'invention se rapporte a une piece d'horlogerie 
ayant un corps ou bati sur lequel peut etre mainte- 
nue, de facon amovible, une piece rapportee. L'in- 
vention se rapporte 6galement a un proc§d§ d'as- 
semblage de cette pfece sur ce corps ou bati. 

Cette piece d'horlogerie est caracterisee en ce 
que les moyens de fixation de la piece rapportee sur 
le corps ou bati sont constitues par au moins un 
verrou tournant (10) qui est ancr6 de fagon perma- 
nente dans la matiere meme du corps ou bati (2) 
avec une immobilisation axiale fournie par cette ma- 
ture. 




LU 



Rank Xerox (UK) Business Services 

<3. 10/3.09/3.3.4) 



1 



EP0 654 717 A1 



2 



La presente invention concerne une piece 
d'horlogerie comportant un bati sur lequel est 
maintenue, de fagon amovible, et par I'intermediai- 
re d'un dispositif de fixation sp^cifique, une piece 
rapportee. 

En outre, cette invention concerne un procede 
d'assemblage d'une telle piece rapportee sur un 
bati du type susmentionne. 

Plus particulierement, Tinvention concerne une 
piece d'horlogerie et un procede d'assemblage, 
dans lesquels le bati est forme* d'une matiere syn- 
thetique, ladite piece rapportee etant realisee en un 
mateViau quelconque, par exemple un mateViau 
metallique. 

On precisera par ailleurs que dans une applica- 
tion particuliere, la piece rapportee peut etre avan- 
tageusement constitute par une plaque de protec- 
tion plaquee contre le b§ti, et rapportee sur celui-ci 
pour proteger certains des composants fragiies de 
ladite piece d'horlogerie. 

Dans les pieces d'horlogerie classiques, de 
telles plaques de protection sont maintenues de 
fagon amovible par des vis dont le filetage est 
engage dans la matiere synthetique constituant le 
bati. 

Cette disposition presente de nombreux incon- 
vtnients qui nuisent & la quality et & la durabilite 
de la piece d'horlogerie. 

En outre, cette disposition peut conduire, lors 
du dtmontage et du remontage de la piece rappor- 
tee sur le bati, & I'endommagement de compo- 
sants par le dispositif de fixation. 

En effet, dans les pieces d'horlogerie dont le 
bati est realise en matiere synthetique, tel que par 
exemple en plastique, les operations de montage, 
de de montage et de remontage des pieces rappor- 
tees, telles que des plaques de protection du type 
de celle susmentionnee, conduisent a I'arrache- 
ment progressif des filets formes dans la matiere 
synth&ique. Ainsi, le nombre d'opeVations de d£- - 
montage/remontage de la plaque sur le bati doit 
etre relativement limite. 

De plus, etant donne qu'il est tres difficile de 
mesurer les forces de serrage que Ton applique 
lors de la remise en place h la main de la vis dans 
le trou qui a ete taraude par la vis elle-meme dans 
le bati (vis auto-taraudeuse), il arrive que cet effort 
soit nettement superieur h la resistance au cisaille- 
ment des filets et, lors du premier remontage, cet 
effort excessif peut detruire les filets et peut rendre 
inoperante Taction de blocage de la vis contre la 
plaque. 

On pr6cisera de plus que,, lors de ces opera- 
tions, les vis qui sbnt tres petites peuvent etre 
perdues par I'operateur. 

En outre, de nombreux composants etant dis- 
poses de fagon tres compactee dans la piece 
d'horlogerie et certains d'entre eux, tels que par 



exemple la bobine, n'etant pas necessairement re- 
couverts par la plaque de protection, I'outil de 
I'operateur qui se trouve a hauteur par rapport a la 
plaque, peut giisser lors de la mise en place de la 
5 ou des vis, et venir blesser, par exemple, les fils de 
la bobine et endommager cette bobine tres serieu- 
sement. 

On comprend done que ce type de fixation 
n'est pas satisfaisant pour {'assemblage amovible 

10 d'une piece rapportee sur un bati d'une piece 
d'horlogerie formant notamment une platine en ma- 
tiere synthetique. 

Par ailleurs, il a ete propose de menager, di- 
rectement sur la piece rapportee, des organes de 

75 fixation fonctionnant par encltquetage. Toutefois, au 
vu des dimensions des composants dont il est ici 
question, ces organes presentent des belles diffi- 
cultes de fabrication et ont un fonctionnement peu 
sQr, a cause des faibles tolerances exigees pour le 

20 fonctionnement de ce type de dispositif et des 
difficultes k assurer de si faibles tolerances dans la 
fabrication des b£tis en matiere synthetique. 

Ainsi, la presente invention a-t-elle pour but de 
repondre aux inconvenients susmentionnes en four- 

25 nissant une piece d'horlogerie dans laquelle la pie- 
ce rapportee susmentionnee est maintenue sur le 
bati par des moyens de fixation amovible capables 
de supporter plusieurs operations de dtmontage et 
de remontage en conservant leur fiabilite, et dont ia 

30 mise en place sur le bati, ainsi que les operations 
de demontage et de remontage subsequentes, ne 
risquent pas de venir blesser des composants fra- 
giies de la piece d'horlogerie. 

A cet effet, I'invention a pour objet une piece 

35 d'horlogerie du type comportant un corps ou bati 
sur lequel est maintenu, de fagon amovible, une 
piece rapportee, telle que par exemple une plaque 
de protection, cette piece etant maintenue sur le 
corps ou bati par des moyens de fixation solidaires 

40 du corps ou bati pouvant tourner tout en restant h 
une hauteur constante par rapport au corps ou bati 
pour autoriser un degagement de ladite piece rap- 
portee et la liberation de celle-ci, cette invention 
etant caracterisee en ce que les moyens de fixa- 

45 tion sont constituts par au moins un verrou qui est 
ancre fixement et de fagon permanente dans la 
matiere meme du corps ou bati, avec une immobi- 
lisation axiale par rapport a celui-ci. 

Cette invention a aussi pour objet un procede 

50 d'assemblage d'une piece rapportee sur un corps 
ou bati d'une pifece d'horlogerie, caracterise en ce 
qu'il consiste : 

- a menager un avant-trou sur ledit corps ou 
bati, 

55 - a fournir au moins un verrou de fixation desti- 
ne a maintenir une piece rapportee sur le 
corps ou bati, ce verrou ayant au moins un 
epaulement et au moins une aiie de blocage, 
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et 

- a introduire ledit verrou dans I'avant-trou du 
corps ou bati tout en deformant la matiere 
constituant ledit corps ou bati pour I'amener 
a recouvrir ledit epaulement, afin de mainte- 
nir ledit verrou en place par la matiere meme 
du corps ou bati, le verrou dans cette posi- 
tion etant apte a maintenir ladite piece rap- 
portee. 

D'autres caracteristiques et avantages de la 
pre*sente invention apparaltront a la lecture detail- 
lee de la description qui sera faite de deux modes 
de realisation de Pinvention, a la lumiere des des- 
sins annexes donnes ici uniquement a titre d'exem- 
pies, et dans lesquels : 

- fa figure 1 est une vue en coupe faite selon la 
ligne l-l de la figure 2, et representant une 
piece d'horlogerie montr£e ici de fagon par- 
tielle, cette piece etant munie de moyens de 
fixation, selon un premier mode de realisation 
de invention, qui sont montres dans leur 
position de blocage d'une piece rapportee 
sur un bati de ladite piece d'horlogerie, 

- ia figure 2 est une vue de dessus de la figure 
1, montrant de fagon partielle la piece rap- 
portee montee sur ledit bati, 

- la figure 3 est une vue en coupe faite selon la 
ligne Ill-Ill de la figure 4, et representant les 
moyens de fixation de la figure 1 , mais dans 
leur position de deverrouillage de ladite piece 
rapportee, 

- la figure 4 est une vue de dessus de la figure 
3, 

- la figure 5 est une vue similaire a la figure 1 , 
mais representant un deuxieme mode de rea- 
lisation de ['invention, 

- la figure 6 est une vue en coupe partielle 
faite selon la ligne VI-VI de la figure 5, et 

- la figure 7 est une vue similaire a la figure 3, 
mais representant I'invention selon un troisie- 
me mode de realisation. 

En se reportant desormais a la figure 1, on 
decrira ci-apres une piece d'horlogerie selon I'in- 
vention reperee par la reference generate 1. 

La piece d'horlogerie 1 comporte un corps 2 
formant par exemple un bati, realise en une matie- 
re synthetique, notamment en un materiau plasti- 
que, tel que du polysulfure de phenylene (PPS) ou 
de fagon non limitative en un autre materiau syn- 
thetique. 

Sur le corps ou bati 2 qui, dans I'application 
representee, constitue une platine, est montee une 
bobine d'excitation 4, representee ici en coupe de 
fagon tres schematique. 

En outre, sur ce meme bati 2 est montee de 
fagon amovible une piece rapportee 6 formant ici, 
a titre d'exemple, -une plaque dite de protection 
destinee, soit a proteger certains cles composant 



(non representes) de la piece d'horlogerie 1 , soit a 
donner a cet piece un aspect particulier. 

On voit que dans cet exemple de realisation, la 
plaque de protection 6 ne recouvre pas entiere- 

5 ment la bobine 4 a cause du diametre exterieur de 
cette bobine qui doit etre le plus grand possible, 
pour des raisons d'energie fournie, alors que 
repaisseur du mouvement doit etre, quant a elle, la 
plus faible possible. 

10 La piece d'horlogerie 1 selon I'invention com- 
porte en outre des moyens de fixation 8 qui sont 
solidaires du bati 2 et qui maintiennent en place 
fermement, mais de fagon amovible, la piece rap- 
portee 6. 

75 De fagon avantageuse, ces moyens de fixation 

8 sont constitues par un ou plusieurs verrous 1 0 
(un seul etant ici represente) qui sont ancres de 
fagon permanente dans la matiere meme du corps 
ou bati 2, avec une immobilisation axiale, par rap- 

20 port a ce corps ou bati, fournie par cette matiere, 
ces verrous etant capables de tourner dans le 
corps ou bati. 

Comme on le comprendra par la suite, ce ou 
ces verrous tournant 10 peuvent etre tournes dans 

25 le bati 2 tout en restant a hauteur constante par 
rapport a celui-ci. On comprendra aussi, comme on 
le voit aux figures 3 et 7, que ce deplacement 
angulaire du verrou autorise le degagement de ia 
piece rapportee 6, et la liberation de celle-ci par 

30 rapport au bati 2 (selon la fleche F). 

Comme on le voit mieux sur la figure 3, cha- 
que verrou 10 comporte un corps 12 qui est pour- 
vu, a une premiere extremite, d'un pied 14 et, a 
une seconde extremite, opposee a la premiere, 

35 d'une tete 16. 

La tete 16 comporte une fente droite 18 qui 
permet I'actionnement en rotation du verrou 10 par 
un outil, non represente, par exemple un tournevis. 
Le corps 12 du verrou 10 comporte, a I'extre- 

40 mite opposee au pied 14, une embase cylindrique 
15 qui est menagee sous la tete 16, et qui est en 
partie noyee dans le bati 2. 

Chaque verrou 10 se presente done sous la 
forme d'une piece metallique essentiellement cylin- 

45 drique, de forme generate allongee. 

Le corps 12 du verrou 10 est muni d'un ou de 
plusieurs epaulements 20a,20b dits de retenue qui 
s'etendent transversalement par rapport au corps 
12, et qui sont retenus axialement (figures 1, 3 et 

so 5) par une ou plusieurs regions deform£es de la 
matiere constituant le bati 2, lorsque le verrou 10 
est en place dans celui-ci. Comme on le voit en 
effet aux figures 1, 3 et 5, la matiere du corps ou 
bati 2 recouvre le ou les epaulements 20a, 20b; le 

55 corps du verrou 10 etant noye sous forme d'insert 
dans cette matiere. En outre, dans les deux modes 
de realisation des figures 1 a 5, le corps 12 de 
chaque verrou 10 comporte sur sa longueur au 
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moins un collet 22 qui est ancre a demeure, c'est- 
a-dire de fagon permanente, dans ia matiere for- 
mant le bati 2, ce collet participant ainsi a ia tenue 
du verrou 10 dans le bati. 

En effet, dans ces deux modes de realisation 
le verrou 10 est pourvu de deux epaulements de 
retenue 20a,20b; le premier epaulement 20a etant 
menage sur le pied 14 et notamment sur son cote* 
orient^ vers la tete 16, ce pied 14 etant par ailleurs 
chanfreine a son extremite libre pour permettre 
Tintroduction du verrou 10 dans la matiere du bati, 
et notamment dans un avant trou 24 (figure 1) 
manage* dans celui-ci. Le deuxieme epaulement de 
retenue 20b est quant a lui menage sur le collet 
22, aussi du cote de la tete 16. 

Comme on le voit sur la figure 7, le collet 22 
du troisieme mode de realisation est chanfreine sur 
un premier cote 22a, orient vers le pied 14, tandis 
qu f il presente un epaulement transversal plat refe- 
rence 20c sur son deuxieme cote 22b qui est 
oppose au premier 22a et qui est oriente vers la 
tete 16. Cette disposition permet d'inserer le verrou 
10 dans le bati 2 par deformation a froid. 

On precisera ici que, de preference, dans les 
modes de realisation qui viennent d'etre decrits, 
chaque collet 22 est de forme circulaire et s'etend 
de fagon continue autour du corps 12 du verrou 10. 
Dans une variante de realisation non representee, 
ce collet 22 peut etre forme par un ou plusieurs 
segments d'angle recouvrant partiellement le corps 
12. 

Comme on le voit sur les figures 1 , 3, 5 et 7, le 
collet 22 est menage sur le corps 12 du verrou 10,- 
a distance par rapport au pied 14. 

Dans les modes de realisation representes, ce 
collet 22 est menage environ au milieu du corps 
12, a savoir dans une region mediane de celui-ci. 

On notera (figure 3) que I'embase 15 presente 
un diametre exterieur D3 qui est superieur a celui, 
reference D2, du collet 22; ce meme diametre D2 
du collet 22 etant superieur au diametre exterieur 
D1 du pied 14. 

Ainsi le verrou 10 presente un profil etage, 
I'enveloppe exterieure de ce verrou variant de fa- 
gon progressive depuis le pied 14 vers la tete 16. 

Comme on le comprendra ci-apres, la disposi- 
tion des epaulements de retenue 20a,20b ameiiore 
les caracteristiques de resistance a I'arrachement 
du verrou 10 lorsqu'il est ancre fixement dans ia 
matiere-meme du bati 2, qui a et4 detormee, dans 
ces modes de realisation, a chaud et par fluage 
lors de la mise en place de ce verrou. 

On remarquera en outre que le verrou 10 com- 
porte, dans les modes de realisation des figures 1 
a 5, deux autres epaulements 2la,21b menages 
respectivement sous le collet 22 et sous I'embase 
15. Ces epaulements sont orientes vers le pied 14, 
et ils assurent le refoulement de la matiere synthe- 



tique du bati, sous I'effort d'introduction du verrou 
dans celui-ci. 

Dans le premier mode de realisation, et com- 
me on le voit a la figure 3, les epaulements 20a et 

5 21a sont formes par les deux faces d'une gorge 
radiale 26a conformee dans le corps dudit verrou, 
entre le pied 14 et le collet 22. Le verrou 10 
comporte de plus une deuxieme gorge radiale 26b, 
menagee entre le collet 22 et I'embase 15 et 

w formant les epaulements 20b et 21 b. 

On notera done que la geometrie du verrou 10 
qui vient d'etre decrit doit etre telle que la matiere 
qui a ete detormee par fluage par les epaulements 
21a,21b ait suffisamment de place pour venir se 

is loger dans les rainures 26a et 26b et pour venir les 
remplir. Ainsi, les rainures ou degagements 26a et 
26b doivent definir au minimum un volume egal a 
celui de la matiere refouiee par les epaulements 
21a et 21b. 

20 Comme on le voit sur les figures 1 a 5, la tete 

16 du verrou 10 presente des ailes radiates 28, ici 
au nombre de quatre, qui sont deplagables angulai- 
rement par une action correspondante de Poutil, 
non represente, dans la fente 18. Ces ailes 28 sont 

25 conformees pour recouvrir, dans une position dite 
de verrouillage, une ou plusieurs regions d'appui 
30, notamment de forme partiellement tronconique 
ou sous forme de noyure cylindrique (non repre- 
sentee menagees directement sur la piece rappor- 

30 tee 6 afin d'assurer son maintien sur le bati 2. 

Bien que quatre ailes 28 aient ici ete represen- 
tees sur la tete 16, on precisera que celle-ci peut 
presenter une autre construction ayant une ou un 
autre nombre d'ailes 28. 

35 Comme on le voit sur les figures 2 et 4, cha- 

que region d'appui 30 est menagee par la deforma- 
tion d'un bord, non reference, d'un orifice de pas- 
sage 32 forme dans la piece rapportee 6. Cette 
deformation peut etre realisee par deformation a 

40 froid de la matiere, par exemple par emboutissage. 

En se rapportant aux figures 5 et 6, on voit que 
seion un autre mode de realisation le verrou 10 
comporte des meplats lateraux 32a, 32b menages 
de part et d'autre de I'embase 15 et s'etendant 

45 longitudinalement par rapport au corps 12. Ces 
meplats 32a, 32b (deux dans cet exemple) torment 
(figure 6), lors de la mise en place du verrou, des 
formes plates correspondantes dans la matiere du 
bati 2. Ces meplats assurent le maintien du verrou 

so 10 dans sa position angulaire de verrouillage, et 
lors de la rotation de celui-ci, par un outil, ils 
constituent des moyens d' augmentation du couple 
de rotation dans la matiere. Ces meplats sont for- 
mes par I'usinage a une cote particuiiere des 

55 f lanes droits lateraux de la tete 16 et de la fente 18, 
par une seule et meme operation, a I'aide d'un 
train de fraise. Bien que deux meplats aient ete ici 
representes, on comprend que dans une variante 
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non montree, un seul peut etre prevu sur le verrou 
10. 

Comme il a ete precise ci-avant, I'invention 
concerne en outre un proc6de" d'assemblage de la 
piece rapportee 6 sQr le bati 2. Dans ce procede, 5 
on menage tout d'abord un ou plusieurs avant- 
trous 24 dans le bati 2, puis on fournit la piece 
rapportee 6 qui est pourvue d'un ou de plusieurs 
orifices de passage 32. 

Apres que la piece rapportee 6 ait ete mise en w 
place sur le bati 2, on fournit un ou plusieurs 
verrous de fixation 10, tels que celui qui vient 
d'etre decrit. 

Ensuite, on introduit chaque verrou 10, oriente 
de preference dans sa position de verrouillage (fi- 75 
gures 1 , 2, 5 et 6) dans un avant-trou 24 menage" 
dans le bati 2, via I'orifice de passage 32 de la 
piece rapportee 6, tout en dSformant la matiere 
constituant le bati 2, sous Taction des epaulements 
de refoulement 21 a, 21 b, pour amener cette matie- 20 
re refoulee a recouvrir le ou les epaulements 20a, 
20b. Cette introduction du ou des verrous 10 dans 
la matiere du bati 2 est poursuivie jusqu'a ce que 
la ou les ailes de blocage 28 de chaque verrou 10 
viennent au contact des regions d'appui 30 pour 25 
reposer sur la piece rapportee 6. 

On precisera ici que dans les modes de reali- 
sation des figures 1 a 6, on deforme la matiere du 
bati 2 par un echauffement de celle-ci qui est 
fourni par le verrou lui-meme, au cours de sa mise 30 
en place. 

Cet Echauffement de la matiere est provoque 
par exemple par I'application de vibrations a hau- 
tes frequences sur le verrou 10 en meme temps 
qu'il est pousse* dans son avant-trou 24. Ces fte- 35 
quences sont choisies de preference dans la gam- 
me des ultrasons. 

Dans le mode de realisation de la figure 7, le 
verrou 10 est mis en place par une deformation a 
froid de la matiere du bati 2. ao 

On comprend done que chaque verrou 10 est 
mis en place sur la piece d'horlogerie 1 de prefe- 
rence dans une position angulaire telle que les 
ailes 28 viennent recouvrir la region d'appui 30. En 
d'autres termes, le ou les verrous 10 sont mis en 45 
place sur la piece d'horlogerie dans leur position 
angulaire de verrouillage pour venir buter sur la 
piece rapportee 6 et pour definir aussi leur hauteur 
de fonctionnement convenable par rapport k cette 
piece. so 

Ainsi, lors de sa mise en place, chaque verrou 
10 manage automatiquement, au cours de sa pro- 
pre introduction, des creusures ou gorges droites 
dans la matiere formant le bati 2. Ces gorges ou 
creusures, non reterencees, assurent le maintien 55 
axial du verrou 10 mais autorisent sa rotation pour 
degager les ailes 28 des regions d'appui 30 et 
pour permettre la liberation de la plaque de protec- 



tion 6 lorsque les ailes 28 en position tournee 
(figures 3 et 4) coincident avec le degagement 
forme par Porifice 32. 

La tete 16 du verrou 10 reste k hauteur 
constante, que ce verrou soit dans sa position de 
verrouillage ou dans sa position de deverrouillage. 
Ainsi, lorsque I'extremite d'un outil, non represente, 
tel qu'un tournevis, est introduite dans la fente 18 
de la tete 16 qui reste noyee dans la plaque 
rapportee 6, cette extremite d'outil est maintenue 
lateralement par le rebord de I'orifice de passage 
32 de la plaque rapportee 6, et ne peut pas glisser 
pour eventuellement blesser Tun des constituants 
de la piece d'horlogerie 1, notamment la bobine 
dans le cas present. 

En outre, la rotation du verrou 10 n'entratnant, 
lors des operations de demontage/remontage au- 
cun deplacement axial de celui-ci, il n'existe aucun 
risque d'arrachement de la matiere synthetique du 
bati, ce qui ameliore la duree de vie de cet agen- 
cement. Par ailleurs, lors de ces operations, la 
poussee du tournevis vers le bati n'entraTne pas de 
deplacement axial des verrous en profondeur, ces 
derniers etant stabilises vers le bas par les epaule- 
ments de refoulement 21a, 21b. 

Les verrous 10 etant fixes & demeure, e'est-fc- 
dire de facon permanente, dans le bati 2, il n'y a 
aucun risque de perte de ceux-ci lors de ces 
operations de demontage/remontage. 

Enfin, ces verrous 10 permettent la disposition 
de cet agencement dans des batis ayant des pa- 
rois de faible epaisseur. 

Revendications 

1. Piece d'horlogerie du type comportant un 
corps ou bati (2) sur lequel est maintenu, de 
fagon amovible, une piece rapportee (6), telle 
que par exempie une plaque de protection, 
cette pidce etant maintenue sur le corps ou 
bati (2) par des moyens de fixation solidaires 
du corps ou bati pouvant tourner tout en res- 
tant a une hauteur constante par rapport au 
corps ou bati pour autoriser un degagement de 
ladite piece rapportee (6) et la liberation de 
celle-ci, caracterisee en ce que les moyens de 
fixation sont constitues par au moins un verrou 
(10) qui est ancre dans la matiere m§me du 
corps ou b§ti, avec une immobilisation axiale 
par rapport & celui-ci. 

2. Piece d'horlogerie seion la revendication 1, 
caracterisee en ce que le verrou (1 0) comporte 
un corps (12) pourvu d'au moins un epaule- 
ment (20a, 20b, 20c) qui est retenu axialement 
par une partie defornrtee de la matiere consti- 
tuant ledit bati (2). 
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3. Piece cThorlogerie selon la revendication 2, 
caracterisee en ce que le corps (12) du verrou 
(10) comporte sur sa longueur au moins un 
collet (22) qui comporte ledit Spaulement (20b, 
20c) et qui est ancre a demeure dans la matie- 
re formant ledit bati (2), ce collet (22) amelio- 
rant la tenue du verrou (10) dans celui-ci. 

4. Piece d'horlogerie selon la revendication 3, 
caracterisee en ce que ledit collet (22) est 
chanfreine sur un premier cote oriente vers un 
pied (1 4) dudit verrou (1 0) tandis qu'il presente 
un Spaulement droit (20c) sur un deuxieme 
cote, oppose au premier. 

5. Piece d'horlogerie selon la revendication 3, 
caracterisee en ce que ledit collet (22) est 
menag£ a distance par rapport a un pied (14) 
dudit verrou (10). 

6. Piece d'horlogerie selon la revendication 5, 
caracterisee en ce que ledit collet (22) presen- 
te un diametre exterieur (D2) superieur a celui 
(D1)du pied (14). 

7. Pfece d'horlogerie selon la revendication 2, 
caracterisee en ce que ledit epaulement (20a) 
est forme par une face d'une gorge radiale 
(26) menagee dans le corps (12) du verrou 
(10). 

a Pifcce d'horlogerie selon Tune quelconque des 
revendications precedentes, caracterisee en ce 
que ledit verrou (10) presente une tete (16) 
ayant au moins une aile (28) deplacable angu- 
lairement et confornrtee pour recouvrir dans 
une position, dite de verrouillage, une region 
d'appui (30) menagee sur la piece rapportee 
(6) afin d'assurer son niaintien sur le corps ou 
bati (2). 

9. Piece d'horlogerie selon la revendication 8, 
caracterisee en ce que ladite region d'appui 
(30) est menagee par deformation d'un bord 
d'un orifice de passage (32) fornte sur la pfece 
rapportee (6). 

10. Piece d'horlogerie selon Tune quelconque des 
revendications prdc£dentes, caracterisee en ce 
que le verrou (10) comporte au moins un nte- 
plat lateral (32a, 32b) s'etendant longitudinale- 
ment par rapport a celui-ci et constituant dans 
la matiere du corps ou bati (2) une forme plate 
correspondante pour augmenter le couple de 
rotation du verrou (10) dans ledit corps ou bati 
(2). 



11. Procede d'assemblage d'une piece rapportee 
sur un corps ou bati d'une piece d'horlogerie, 
caracterise en ce qu'il consiste : 

- a manager un avant-trou (24) sur ledit 
5 corps ou bati (2), 

. - a fournir au moins un verrou de fixation 
(10) destine a maintenir une pifece rap- 
portee (6) sur le corps ou bati (2), ce 
verrou (10) ayant au moins un epaule- 
w ment (20a, 20b, 20c) et au moins une 

aile de blocage (28), et 

- a introduire ledit verrou (10) dans I'avant- 
trou (24) du bati tout en d£formant la 
matiere constituant ledit corps ou bati (2) 

75 pour I'amener a recouvrir ledit epaule- 

ment (20a, 20c, 20b), afin de maintenir 
ledit verrou (10) en place par la mature 
meme du corps ou bati (2), ce verrou 
dans cette position etant apte a maintenir 

20 ladite piece rapportee. 

12. Procede d'assemblage selon la revendication 
11, caracterise en ce qu'on introduit ledit ver- 
rou (10) dans le corps ou bati (2) en orientant 

25 ladite aile de blocage (28) dans une position 

angulaire telle qu'elie vienne reposer sur la 
piece rapportee (6) prealablement positionnSe 
sur le corps ou bati pour la verrouiller. 

30 13. Procede d'assemblage selon la revendication 
1 1 , caracterisg en ce qu'on deforme la mature 
du corps ou bati (2) par un £chauffement de 
celle-ci fourni par le verrou (10) lors de sa 
mise en place. 

35 

14. Procede d'assemblage selon la revendication 

1 3, caracterise en ce qu'on provoque rechauf- 
fement de la matiere par I'application de vibra- 
tions hautes frequences sur le verrou (10). 

40 

15. Procede d'assemblage selon la revendication 

14, caracterise en ce que les hautes frequen- 
ces sont choisies dans la gam me des ultra- 
sons. 

45 
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